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Identification plate Lochbild / Hole pattern %
RF50 A ! /
Zur Verbindung mit Zugdsen @50 DIN 74053 oder ISO 1102 o ~
A ol O
/ Fabr. Nr. 0000 8j. YY/WW ' H
55R' 01 6289 o Alt 1: Altz! C S| ¥
D 200kN D. 135 135 135 kN P21
qass: C50-X S 1000 2000 2500 k% 'O ‘ /
10090500 Madeinsweden V 75 63 50 k "
- 160+ 0,5 _
+6
B 203 -0 _ B
™. Winkelausschlage der Zugése D50:
@ ° Angle of of drawbar eye:
OIL
Horizontal * 90° min
Vertikal + 20°
Axial 360° bei einem Mindestdrehmoment von 100 Nm
with a minimum torque of 100 Nm
Fastening torques according to mounting instruction
. Anzugsmomente gemaft Montageanleitung
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